2011年福建省高职单招制造类(机械制造专业)
专业技能水平测试说明
一、制定依据

依据教育部2009年颁布的中等职业学校金属加工与实训教学大纲制定。

二、测试内容及要求

1. 考核内容：划线、锯削、锉削、钻削等。

2. 考核要求：

（1） 会使用常用划线工具。

（2） 能进行简单零件的划线及检测。

（3） 会使用常用锯削、锉削工具。

（4） 掌握常见零件的锯削、锉削方法与步骤。

（5） 能进行常见零件的锯削、锉削及检测。

（6） 能进行零件的钻孔及检测。

（7） 能在规定时间内完成典型零件的钳工制作，达到技术要求。
三、测试形式

1. 考试时间：45分钟。
2. 试卷满分：100分。

3. 考点提供工件毛坯，考生根据要求进行划线、锯削、锉削和钻削等操作，并使用考点提供的测量工具进行测量并记录相关尺寸。
附：模拟试卷
在考点提供的长方形工件毛坯上（已加工好两个互相垂直的基准面），根据要求进行划线、锯割、锉削和钻削等操作，并用游标卡尺测量钻孔操作后两孔中心距的实际尺寸值。

1. 在工件基准面1的对边附近按图纸尺寸进行划线和锯割操作。

（1） 要求与基准面1的平行度为1mm。

（2） 要求锯缝平直，平面度为1mm。

（3） 符合尺寸62±1mm和3mm的要求。

2. 对工件毛坯进行划线、锯割和锉削操作。 

（1） 锉削面位置尺寸符合要求。

（2） 锉削面平整，锉纹整齐，平面度为0.06mm。

（3） 锉削面粗糙度Ra=3.2μm。

3. 对工件毛坯进行划线和钻削操作。

（1） 两孔位置符合尺寸要求。

（2） 钻削面粗糙度Ra=12.5μm。
4. 用游标卡尺测量两孔中心距的实际尺寸值（尺寸值为实际测量尺寸，小数点后保留两位数）。

两孔中心距的实际尺寸值为__________
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