2011年湖北省普通高校招收中职毕业生技能操作考试(试点)

机械类技能操作考试办法
一、考试要求
机械类技能操作考试（以下简称操作考试），选择中等职业学校的车工、铣工、钳工技能训练内容，按照初级工技术等级标准，要求考生运用机械加工工艺手段，加工工件达到零件图纸技术要求。
二、考试方法

报名时，考生从车工、铣工、钳工3个工种中任选一个工种。考试时，考生从所选考工种的3份零件图纸中现场抽取1份，用加工零件的方法完成操作考试。

操作考试成绩满分100分，分为A等（90－100分）、B等（80～89分）、C等（70～79分）、D等（60～69分）、E等（59分以下）五个等次，其中E等为不合格。
车工、铣工、钳工操作考试150分钟，其中，选择工艺装备、切削用量50分钟，按图纸加工零件100分钟。
三、考试内容

（一）车工操作考试内容
根据零件图纸，制定加工工艺（工序与工步），合理选择工具、夹具、量具、刀具，正确安装工件，操作车床完成零件加工。车工操作考试内容为定位销、铰制螺钉、螺母套等，三选一完成零件加工（零件图纸见附件：车加工图1～3）。
（二）铣工操作考试内容

根据零件图纸，制定加工工艺（工序与工步），合理选择工具、夹具、量具、刀具，正确安装工件，操作铣床完成零件加工。铣工操作考试内容为T型块、直角沟槽、直角凸台等，三选一完成零件加工（零件图纸见附件：铣加工图1～3）。

（三）钳工操作考试内容

根据零件图纸，拟定加工工序与工步，合理选择工具（刀具）、量具，对工件进行正确安装，手工完成零件加工。钳工操作考试内容为V型板、菱形螺母、样板等，三选一完成零件加工（零件图纸见附件：钳加工图1～3）。
四、评分规范
（一）车工评分规范  （100分）
1. 制定加工工艺，选择工艺装备（15分）
（1）拟定车削工序与工步（填写工艺卡）（10分）；
（2）正确选择工具、夹具、量具、刀具（5分）；

2. 选择切削用量，完成零件加工（15分）
（1）合理选择主运动、进给运动、切削深度（5分）；
（2）正确使用（刃磨）车削加工刀具（5分）；

（3）遵守操作规程，完成零件加工过程（5分）。

3. 车削加工零件达到的技术要求（70分）
（1）加工零件的尺寸精度（50分）；
（2）加工零件的螺纹精度（10分）；

（3）加工零件的表面粗糙度（10分）。
（二）铣工评分规范  （100分）

1. 制定加工工艺，选择工艺装备（15分）

（1）拟定铣削工序与工步（填写工艺卡）（10分）；

（2）正确选择工具、夹具、量具、刀具（5分）；

2. 选择切削用量，完成零件加工（15分）

（1）合理选择主运动、进给运动、切削深度（3分）；

（2）正确使用铣削加工刀具、夹具、量具（7分）；

（3）遵守操作规程，完成零件加工（5分）。

3. 铣削加工零件达到的技术要求（70分）

（1）加工零件的尺寸精度（40分）；

（2）加工零件的位置精度（10分）；

（3）加工零件的表面粗糙度（20分）。

（三）钳工评分规范  （100分）

（1）填写加工工艺卡（10分）；

（2）合理选择工具、量具（10分）；
（3）加工零件的表面粗糙度（15分）； 
（4）加工零件的尺寸精度（20分）；
（5）加工零件的位置精度（包括：平面度、平行度、垂直度、孔距、对称度、角度）（45分）。

附件：机械类技能实际操作考试图纸
附件：              机械类技能操作考试图纸
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车加工图2
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铣加工图1
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钳加工图1
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